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LEGENDA:

_H_ — OBSZAR GWOZDZIOWANIA.

UWAGA:

WLG — WYMAGANA LICZBA GWOZDZI — MINIMUM. LICZBA GWOZDZI DPTYCZY 1 PLYTKI.

1. OCYNKOWANE GWOZDZIE KARBOWANE SST 4.0/40 (SIMPSON STRONG—TIE).
2. GWOZDZIE NALEZY ROZMIESZCZAC SYMETRYCZNIE W/G P.N.
3. PLYTKI PERFOROWANE Z BLACHY STALOWEJ St.E250—2Z OCYNKOWANEJ OGNIOWO

SST GR. 2 MM (SIMPSON STRONG-TIE).

4. PLYTKI PERFOROWANE NALEZY STOSOWAC OBUSTRONNIE | SYMETRYCZNIE.
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. WYMIARY PLYTEK — MINIMUM, NALEZY ZWIEKSZYC ZGODNIE Z WYMOGAMI PRODUCENTA.

BIURO PROJEKTOWE

40-868 KATOWICE UL. PIASTOW 26/180
TEL. 600 923 042

PROJEKT

PRZEBUDOWA KINA "SWIT", CZECHOWICE - DZIEDZICE

PROJEKTANT PODPIS

mgr inz. D. Zaton

TYTUL

KONSTRUKCJA DACHU

OPRACOWANIE PODPIS

WIAZAR D12 (D11 - D8)
LACZNIKI METALOWE

FAZA

PROJEKT WYKONAWCZY

UWAGI

BRANZA

KONSTRUKCJA

DREWNO KLASA C-30

FORMAT SKALA

A3 1:25, 1:10

DATA NR RYSUNKU

05.2007 7KW




